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Precision indicator 
(dial gauge or electronic
probe)

Needle

Probe

Linear contact 
between needle and
probe

Clamping cylinderHolder 
for clamping 
shaft Ø 8 h6 

一般的な特長

オ シ メ ス  内 側 測 定

計 器 は 直 径 範 囲 が

1 - 4 0 m m  の 小 穴 の

迅 速 な 手 持 ち 測 定

用 メ カ ニ カ ル 2 点

式 比 較 測 定 計 器

で す 。

ホ ル ダ は い ろ い ろ な

交 換 で き る プ ロ ー ブ と

そ れ に 対 応 す る

ニ ー ド ル に よ る

測 定 範 囲 に 迅 速 に

適合できます。  ホルダに

シ ャ フ ト を ク ラ ン プす る

た め に 特 別 な 道 具 は

必要ありません。

測定値の表示に、精密

インジケータ、ダイアル

イ ン ジ ケ ー タ 、 電 子 式

プローブが用いられます。

アプリケーション

オ シ メ ス  は 公 称

直 径 か ら の 偏 差 を

測定で き る だけでな く 、

測 定 す る ボ ア の

形 状 偏 差 （ こ れ

ま で の と こ ろ 2 点 式

接 触 式 比 較 法 で

可 能 な も の と し て ） 、

真 円 度 、 円 錐 形 状 、

カ ー ブ の 広 が り 、

凸 ま た は 凹 の た る 型

形 状 の 測 定 が で き

ま す 。 こ れ は 従 来 の

プ ラ グ ゲ ー ジ で ボ ア を

測 定 す る 時 に は

で き ま せ ん 。

堅牢な設計は以下のように

使用することを考えています：

- 生産機械上で直接測定に
使用

- 受け入れまたは最終検査
工程での使用

- 精密測定室での使用

Construction

- Indicating unit (dial gauge,
precision indicator, etc...)

- Holder either with or with-
out retraction

- Probe
- Needle
- Setting reference (for

example setting ring)
- Options: depth stop, mea-

suring depth extension,
etc...

To minimise wear and
stress on the probe and on
the work piece, as well as
to facilitate the insertion
in the bore to be measu-
red, we recommend the
holder with retraction for
all standard probes up to
4 mm and for all blind
hole versions.

Functions

The springy slit OSIMESS
probes are split open by
the wedge of the needle
located between the two
halves of the split probe,
due to the spring power
of the indicating unit, for
example a dial gauge. 
As a result, the measuring
surfaces of the probe are
lying close to the wall of
the bore. Through the
precisely grinded wedge
of the needle, the radial
movements of the split
probe are transferred free
of backlash to the indica-
ting unit. The needle and
the probe are exactly coor-
dinated geometrically.
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精密インジケータ

(ダイアルゲージまたは

電子式プローブ)

ニードル

プローブ

ニードルと

プローブの間の

線接触

クランプシリンダクランプシャフト

Φ8h6 用

ホルダ

General characteristics

The OSIMESS internal mea-
suring instrument is a me-
chanical two-point compa-
rison instrument for the
fast manual measuring of
small bores in the diameter
range from 1 to 40 mm.
The holder can be quickly
adapted to the measuring
range required by means 
of different exchangeable
probes and the correspon-
ding needles.  No additio-
nal tool is necessary, due
to the clamping of tongs 
at the holder.  A precision
indicator, a dial gauge or
an electronic probe can 
either be used to display
the measuring value.

Applications

With the OSIMESS, it is not
only possible to detect de-
viations from the nominal
diameter, but also deviati-
ons in shape within the
bore to be measured (thus
far as possible with the
two-point contact compa-
rator method), like round-
ness, conical form, wide-
ning in a curve, convex or
concave barrel shapes can
be measured. This is not
possible when checking the
bore with a conventional
plug gauge.
The robust design is con-
ceived for the use in praxi:

- directly on the production
machine

- in the incoming or final
inspection

- in the room for precision
measuring

構成

- 指示ユニット  (ダイアル
ゲージ、精密インジケータ等

- 引き戻し付きまたは引き
戻し無しのホルダ

- プローブ
- ニードル
- セッティング用基準  (例
セッティングリング )

- オプション：デプスストップ、
測定深さ延長棒等 . . .

プローブとワークピース

の 磨 耗 と 圧 力 を 最 小

に し 、 測 定 す る ボ ア に

入れやす くするために

4 m m ま で の 標 準

プ ロ ー ブ と す べ て の

止ま り 穴用バージ ョ ン

に は 引 き 戻 し 付 き

ホ ル ダ を お 勧 め

し ま す 。

原理

弾力性のある  オシメス

プ ロ ー ブ の ス リ ッ ト は

ダイアルゲージのような

指示ユニットのスプリング

の力により 2分割された

プ ロ ー ブ の 間 に あ る

くさび形ニードルによって

開かれます。

結 果的 に 、 プ ロ ー ブ の

測 定 面 は ボ ア の 壁 に

接触していることになり

ま す 。  2 分 割 さ れ た

プローブの半径方向の

動 き が ニ ー ド ル の

精密研削されたくさびを

通 し て 指 示 ユ ニ ッ ト に

バ ッ ク ラ ッシ ュ無 く伝達

さ れ ます 。  ニ ー ド ル と

プ ローブは幾何学的に

正確に調整されています。

一
般
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引き戻しボタン



利点

高精度

1μm以下の繰り返し精度

(マニュアル測定)なので、

ユーザーは最高の測定

精 度 の 要 求 を 実 現

できます。

高い測定の

確実性

プローブの適切に設定

さ れ た メ ジ ャ ー リ ン グ

ト ラ ベ ル 量 と 半 径 は

最高のセンタリング精度を

保証しています。

操作性の良さ

2分割されたプローブは

円形のメージャーリング

コ ン タ ク ト に よ っ てボア

の 中 に 測 定 計 器 を

自 動 的 に ガ イ ド し

センタリングします。

ユーザーはメジャーリング

計 器 を 揺 り 動 か し て

指 示 ユ ニ ッ ト で 反 転

ポ イ ン ト  ( 最 小 値 )  を

探すだけです。

長寿命

2 つ の く さ び 形 の 面 を

通 し て 測 定 の 動 き を

伝達する特別な方法は

特 定 の 面 へ の 圧 力 が

低 い （ 線 接 触 )  た め

長 寿 命 を 保 証 し て

い ま す 。

さ ら に 、 す べ て の 磨 耗

部 品 は ハ ー ド ク ロ ー ム

メ ッ キ か 超 硬 製 で す 。

Φ 4 m mまでのすべての

プ ロ ー ブ と す べ て の

ニー ドルは標準が超硬

製です。

クランプと深さストッパ

を付けた オシメス ホルダ

フローティングホルダアングルアタッチメント90°

を付けた オシメス ホルダ
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フローティングホルダ

自動測定ステーションや

オ シ メ ス  測 定 ス タ ン ド

O S M 5  と の 使 用 や

連 続 的 な 測 定 ま た は

大 き な ワ ー ク ピ ー ス

ま た は 高 精 度 が

要 求 さ れ る 時 の

使 用 に 特 に 適 し て

い ま す 。

フローティングホルダは

半 径 方 向 に  0 . 5 m m

動 く こ と が で き ま す 。

さ ら に 、 プ ロ ー ブ が

ワー ク ピースの本当の

測 定 軸 に 自 動 的 に

センタリングされるので

測 定 の 確 実 性 が 高 く

な り ま す 。

測定深さ延長棒

MTV

Φ>1 0  mmのプローブを

使い深いボアの測定を

す る た め に ； 延 長 棒 は

インバール鋼製でホルダと

プローブの間にクランプ

されます。Φ< 1 0  mmの

プローブとニードルは特別

な長さで製作されます。

こ の こ と に よ り 深 い

ボ ア の 測 定 で も 安 定

した正確な測定が可能

になります。
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Variants

To master the large number
of special versions, we
have added the following
variants to our standard
programme:

- probes fitted with tungsten
carbide (up to Ø 4 mm
standard)

- probes for special profiles -
so-called OSF probes, for
example for grooves and
recesses

- special measuring depths
up to 1000 mm

- blind hole design from 
h = 0,2 mm from the bore
bottom

- probes for plane parallel
distances with flattened
probe halves

- on request, from Ø 0,5 mm
and > 20 mm 

OSIMESS probe in blind
hole design OSS (left)
OSIMESS probe in standard
design OS (right)

Delivery

We supply a complete set
of probes in a wooden box
with holder and needle
(depth stop, setting rings
and precision indicator as
an option).

Single probes are also avai-
lable separately.

高い自在性

Φ1mm-40mmのすべての

プローブが素早くホルダに

組 み 込 め る よ う に 、

す べ て の プ ロ ー ブ は

Φ5ｈ７のクランプシリンダで

クランプできます。

いろいろなアクセサリが

利用できます。オシメスは

費 用 対 効 果 の 高 い

内側測定計器です。

アクセサリ

引き戻し付きホルダ

プローブの磨耗と圧力を

最小にするために小径

に は 引 き 戻 し 付 き の

ホルダを使用すべきです。

指示ユニットの測定力を

無 く す こ と に よ っ て 、

測 定 す る ボ ア の 中 に

プ ロ ー ブ を 容 易 に

入れることができます。

アングルアタッチメント

接近しにくい位置のボアの

ために90°曲がっています。

セッティングリング

プローブの公称寸法の

セ ッ テ ィ ン グ リ ン グ が

あ り ま す 。 他 の 寸 法 も

ご 要 望 に よ り ま す 。

セッテ ィングリングには

公 称 Φ と 寸 法 偏 差 を

刻印してあります。

デプスストップ

個々の測定課題に応じて

調整します。

測 定 深 さ が 厳 密 に

規 定 さ れ て い る 測 定 を

繰 り 返 す 場 合 に

有 効 で す 。

Furthermore, we also solve
measuring problems which
are not ”standard.“ 



Advantages

Highest precision

With a repeatability < 1
µm (manual measuring),
the user can fulfil the
highest demands for mea-
suring accuracy.

High measuring 
certainty

The wisely limited measu-
ring travel and the ideal
adaptation of the radii on
the probe guarantee an
optimal centring accuracy.

Easy handling

The probe centres and
guides the measuring in-
strument automatically in
the bore through the circu-
lar measuring contacts of
the two probe halves. The
user only has to search for
the reversal point (mini-
mum value) on the indica-
ting unit by oscillating the
measuring instrument.

High service life

The special method of
transmitting the measuring
travel via two wedge-sha-
ped surfaces guarantees a
long service life due to a
low specific surface strain
(line contact).
Furthermore, all wearing
parts are hard-chrome pla-
ted or out of tungsten car-
bide. All probes up to Ø 4
mm, as well as all needles,
are as a standard made of
tungsten carbide.

OSIMESS holder with
clamp and depth stop

Floating holdersOSIMESS holder 
with angle piece 90O

4 5

Floating holder

It is especially suitable for
the use with automatic
measuring stations or with
the OSIMESS measuring
stand OSM, either for mea-
suring series or for measu-
ring in larger work pieces
or whenever a high measu-
ring accuracy is required.
The floating holder allows
the measuring instrument
to move radially by 0,5
mm.  Furthermore, it provi-
des a higher measuring
certainty, because the
probe is centred automati-
cally in the real measuring
axis in the work piece.

Measuring depth
extensions MTV

For measuring bores with 
a large depth, using probes
> 10 mm; they are made of
Invar steel and are clamped
between the holder and
the probe. For Ø < 10 mm
the probe and needle are
available in special lengths.
This enables stable and
accurate measurements,
also with larger measuring
depths.

利
点

ア
ク
セ
サ
リ

バ
リ
エ
ー
シ
ョ
ン

同
梱
品

バリエーション

各 種 の ス ペ シ ャ ル

バ ー ジ ョ ン を 整 理

す る た め に 以 下 の

バ リ エ ー シ ョ ン を

標準プログラムにします：

- 超硬チップのプローブ
(Φ4 mm まで

標準)

- OSFプローブ と呼ばれる
溝や凹部などの特別な

プロファイルのための

プローブ

- 1000 mmまでの特別な
測定深さ

- ボアの底から
h = 0,2 mm からの

止まり穴用

- 平行面距離用の
平らな面の

プローブ

- Φ0,5 mm からと >20 mm
はご要望によります

オシメス プローブ

止まり穴用 OSS (左側)

オシメス プローブ

標準 OS (右側)

同梱品

ホルダとニードルを含む

プローブの完全セットとして

木箱入りで提供します。

(デプスストップ、セッティング

リングおよび精密インジ

ケータはオプションです)。

プ ロ ー ブ 単 体 で も

別 途 提 供 い た し ま す 。

High flexibility

All probes are clamped
with a clamping cylinder 
Ø 5h7, so that all probes
from Ø 1 to 40 mm can be
assembled quickly to the
holder.
Different accessories are
available. The OSIMESS is a
cost-effective internal mea-
suring instrument.

Accessories

Holder with retraction

To minimise wear and
stress on the probes, a hol-
der with retraction should
be used for small diame-
ters. By taking off the mea-
suring pressure of the indi-
cating unit, the probe can
be inserted easily into the
bore to be measured.

Angle piece 

90O deviation for awkward-
ly positioned bores..

Setting rings

They are available for the
nominal dimensions of the
probe.  Further dimensions
are available on request.
The nominal Ø and the
dimension deviation are
engraved on the setting
rings.

Depth stops

They are adapted to the
individual application.
They are especially useful
in case of repeatable mea-
surements with a precisely
defined measuring depth.

さ ら に 、 " 標準 " で な い

測 定 課 題 も 解 決

い た し ま す 。



Technical Data OSIMESS
Application range
Repeatability
Max. deviation

Hysteresis

Shank for dial gauge Ø 8  h7
Holder clamping Ø 10 h7

1 - 20 mm
fw < 1 µm (manual measurement)
fe  < 3 µm for probes Ø 1-9 mm

< 4 µm for probes Ø 10-20 mm
fu < 2 µm

測定スタンド OSM 

オシメス 

内側精密

測定器用

一般的な特徴

オシメス 内側精密測定器

と一緒に測定スタンド 

OSM を使うと

特に公差が厳しく

似たようなワーク

ピースのボアを

続けて測定するのが

簡単になります。

特長

- 反転ポイントを
探す必要がないので

測定が早く正確に

なります。

- 正確なラックガイドにより
高精度

- オシメス全システムのような
万能な使い勝手

- - 操作が簡単
- プローブとワーク
ピースに最小の

磨耗と応力

- テーブルプレートの中央に
フローティングワークピース

サポートとフローティングゲージ

ブロックホルダ用のセンタリング

ボア 11H7

OSM 5

類似したワークピースの

連続測定用。

250 mm まで高さ調整が

可能で最大ストロークは 

90 mm。

このメジャーリング

スタンドは スビト や 

OD プラグゲージ

または 類似のボアゲージ

さらに深さや厚さ測定にも

(オプションとして)

使用できます。

ダイアルゲージは

含みません。

OSM 5 アクセサリ

- フローティングホルダ
(オシメス アクセサリを参照)

- スビト ホルダ用と
OD プラグゲージ用

クランプユニット

- プローブとワークピースの
磨耗と応力を最小にする

ための引き戻し付き 

オシメス ホルダ用

測定範囲制限装置

6 7

OSIMESS internal 
precision measuring 
instrument Ø 4,5-12 mm 
in wooden box

フローティング ゲージブロック ホルダ

Floating work piece support
for measuring stands OSM

測定スタンド OSM 5
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Characteristics

Length 

Width

Height

Table diameter

Adjustment 

of the lift device

Max. lift

Max. work piece ø

OSM 4

167

82

304

80

36 - 125

41

120

OSM 3

220

120

316

120

23 -113

41

190

OSM 5 アクセサリ

フローティング

ワークピースサポート

フローティングワーク

ピースサポートにより

ボアの軸は測定軸に

自動的にアライメント

されます。小さくて軽量な

ワークピースには特に

役立ちます。

フローティング

ゲージブロックホルダ

フローティングゲージブロック

ホルダは中間寸法の直径の

セッティングに役立ちます。

どんな寸法でも基準として

ゲージブロックを使用すると

セッティングできます。

Technical data 
measuring stand (mm)



技術データ オシメス

公称寸法範囲

繰返し精度

最大誤差

戻り誤差

ダイアルゲージのシャンク

ホルダのクランプ

1 - 20 mm

fw < 1 μm (手持ち測定)

fe  < 3 μm (プローブΦ1-9 mm)

< 4 μm (プローブΦ10-20 mm)

fu < 2 μm

Measuring stand OSM 
for OSIMESS internal
precision measuring
instruments

General characteristics

In combination with the
OSIMESS internal precision
measuring instrument, 
the measuring stand OSM
eases the checking of 
series of similar work pie-
ces, especially with bores
with tight tolerances.

Advantages

- Fast and accurate measu-
ring, since it is not neces-
sary to search for the rever-
sal point

- High accuracy through a
precise rack guidance

- Universal use, like the
whole OSIMESS system

- - Easy handling
- Minimal wear and stress

for the probe and for the
work piece

- Centring bore 11H7 in the
middle of the table plate
for floating work piece
support and for floating
gauge block holder

OSM 3

In comparison to the OSM
4, the OSM 3 has a larger
table plate, so that larger
work pieces can also be
measured. Furthermore,
the OSM 3 has an integra-
ted measuring depth devi-
ce, which enables the 
determination of the mea-
suring depth simultaneous-
ly if a second display is
used. The OSM 3 can also
be used to measure both
depth and thickness.

OSM 3 accessories

- floating holder 
(see OSIMESS accessories)

- clamping unit for SUBITO
holder and for OD plug
gauge

- measuring travel limitation
for the OSIMESS holder
with retraction in order to
minimise wear and stress
for the probe and for the
work piece

6 7

オシメス

内側精密測定器

Φ4.5-12 mm 

木箱入り

Measuring stand OSM 3

Floating gauge block holder

測定スタンド OSM 用

フローティングワークピースサポート

Measuring stand OSM 4

測
定
ス
タ
ン
ド
 O
S
M
 5

測
定
ス
タ
ン
ド
用
ア
ク
セ
サ
リ

長さ

幅

高さ

テーブル直径

リフティング装置の

調整量

最大リフト量

最大ワークピースΦ

OSM 4

The OSM 4 is the little bro-
ther of the measuring
stand OSM 3 described
below.  The OSIMESS split
probes are clamped cen-
trally in the rack and can
be used without a holder.
Repeatable measuring
depths can be achieved
through the integrated
depth stop.

OSM 5

OSM 3 and OSM 4 
accessories

Floating work piece 
support

Due to the floating work
piece support, the bore
axis is aligned automatical-
ly to the measuring axis,
which is especially useful
when measuring small and
light work pieces.

Floating gauge block
holder

The floating gauge block
holder is useful for setting
intermediate diameters.
Any dimension settings can
be realised by using gauge
blocks as a reference.
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ダイアルゲージ

メジャーリング

インサート

引き戻しボタン無し

ホルダ

引き戻しボタン付き

ホルダ

デプスストップ付き

クランプ

90° アングル

ニードル

プローブ

止まり穴

バージョン

標準バージョン

チップ付き

電子

プローブ
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フロントディスタンス h (mm)

セッティングリングの数

メジャーリングニードルの数

プローブの寸法、から/まで

mm

1,00

4,00

1,00

1,10

1,20

1,30

1,40

1,75

2,00

2,25

2,50

2,75

3,00

3,25

3,50

3,75

4,00

mm

0,95

4,20

0,95-1,15

1,07-1,25

1,17-1,35

1,27-1,45

1,37-1,55

1,50-1,90

1,80-2,20

2,05-2,45

2,30-2,70

2,55-2,95

2,80-3,20

3,05-3,45

3,30-3,70

3,55-3,95

3,80-4,20

mm

4,50

12

4,50

5,00

5,50

6,00

6,50

7,00

7,50

8,00

8,50

9,00

10,00

11,00

12,00

mm

4,15

12,50

4,15-4,80

4,70-5,30

5,20-5,80

5,70-6,30

6,20-6,80

6,70-7,30

7,20-7,80

7,70-8,30

8,20-8,80

8,70-9,30

9,20-10,50

10,20-11,50

11,20-12,50

mm

13,00

20,00

13,00

14,00

15,00

16,00

17,00

18,00

19,00

20,00

mm

12,20

20,70

12,20-13,50

13,40-14,70

14,40-15,70

15,40-16,70

16,40-17,70

17,40-18,70

18,40-19,70

19,40-20,70

1,00-1,40

1,75-2,25

2,50-4,00

1-4:

15

3

1-1,4

1,75-2,25

2,5-4

13

17

25

h = d/2

4,5-6,5

7,0-12,0

4,5-12:

13

2

4,5-9,0

10-20

-

41

45

h = 2,2

13-20

13-20:

8

1

10-20

45

h = 2,5

超硬




